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董事会秘书 朱怡萱

投资者关系活

动主要内容介

绍 

一、公司情况介绍

公司于近期发布 2025 年半年度业绩预增公告，公告显

示，公司预计2025年上半年实现盈利，且净利润与上年同期

相比上升 50%以上。报告期内，公司通过持续推进精细化管

理与技术升级，提升运营效率并实现成本优化。同时，公司

深化差异化竞争战略，加大对生物保鲜剂及功能配料产品的

市场拓展力度，推动该业务板块实现增长。

二、投资者问答概要

1、食品保质类产品的市场发展如何？

答：从行业发展趋势来看，公司食品保质品类产品作为

食品添加剂的重要分支，目前整体处于稳定增长阶段。这一

增长主要受益于全球食品工业升级、消费者健康意识提升以

及新兴市场消费能力提升等多重因素驱动，带动了生物保鲜

剂及功能配料需求的增加，同时推动食品生产企业更加注重

产品保质方案。公司食品保质板块所处行业的上行将对公司

经营情况起到一定支撑作用。



2、功能配料产品除了防腐功能外，还具有哪些其他应

用价值？

答：食品保鲜及功能配料产品在食品工业中的应用已从

单一的防腐保鲜发展为多功能的综合解决方案，主要包括护

色、增稠、稳定、抗氧化等应用方向。随着食品加工工艺升

级和消费需求多元化，公司通过技术创新，丰富产品矩阵，

为下游客户提供更安全、更高效的复合型产品方案。

3、食品保质板块的新产品开发周期是怎样的？

答：食品保质板块的新产品开发周期相对较长，由于产

品直接关系到食品安全，审批要求也比较高，头部企业在研

发投入、研发人才、先进设备等方面具有比较强的优势，能

够系统性地开展技术储备和梯度研发。公司有完善的研发和

创新体系，产品落地的产业化复制成本较低，这也是行业领

先企业保持竞争优势的关键。

4、公司食品板块的出口业务增长情况如何？

答：目前公司主要食品保鲜剂产品（包括乳酸链球菌

素、纳他霉素、聚赖氨酸盐酸盐等）在海外市场保持稳健增

长态势。从市场结构来看，国内市场需求增长相对更快，这

主要受益于食品添加相关标准的提升和消费升级，海外市场

增速相对平稳。未来公司也将通过深化国际认证、拓展新兴

市场等方式，进一步提升全球市场份额。

5、公司食品板块未来增长的主要动力有哪些？

答：首先是公司产能持续释放和工艺优化，规模效应将

进一步显现，生产成本进一步降低，性价比优势将更加凸

显；其次，终端消费者对食品安全的认知度持续提升，推动

下游食品企业加速配方升级。公司也在通过研发创新不断拓

展产品在新兴食品领域的应用场景，为业务发展提供持续动

力。

6、公司定增募投项目的具体情况如何？

答：公司本次定增募投项目为年产 20,000吨 D-异抗坏



血酸及其钠盐，该产品作为一种高效、安全的食品抗氧化

剂，广泛应用于肉制品、乳制品等领域。项目属于公司食品

保鲜业务领域的扩产计划，目前募集资金已到位，公司此前

已使用自有资金进行前期投入，目前正加快项目建设，以进

一步丰富公司食品保鲜剂产品矩阵，增强公司整体的市场竞

争力。

7、公司未来的扩产规划是怎样的？

答：公司根据行业市场情况进行有序扩产，基于对行业

未来三到五年的发展趋势进行研判，目前正在进行 D-异抗坏

血酸及其钠盐的产线建设。未来公司将重点优化现有产线、

提升生产效率，在食品保质领域根据行业和市场情况适度扩

充产能，确保产能投放与市场需求相匹配，同时公司也将持

续强化产品质量管控，保持灵活应变的扩产节奏。

8、针对部分化学防腐剂使用范围调整的情况，公司是

否提供生物保鲜替代方案？

答：公司前瞻性布局生物保鲜技术领域，目前已有包括

乳酸链球菌素、纳他霉素、聚赖氨酸盐酸盐等多种天然生物

保鲜剂产品，并根据客户具体需求，提供从生物保鲜剂单品

到复合配方的定制化解决方案。目前，生物保鲜剂主要应用

于肉制品、乳制品、饮料及方便食品等行业，公司也将持续

关注食品相关政策的动态，通过技术创新不断优化生物保鲜

方案。

9、公司在合成生物学技术方面有哪些布局？

答：公司重视合成生物学技术的战略价值，合成生物学

是公司重点的战略发展方向之一。目前公司正在推进相关技

术应用，逐步构建完善菌株构建、高通量筛选、检测、发酵

平台，通过体系化的技术布局，高效实现从菌种选育到工业

化生产的流程开发，在技术研究、产品开发、产业化生产等

方面持续为公司提供支持，提升生物发酵类产品的研发效率

和产业化水平。



10、AI和智能化在公司生产过程的应用有哪些？

答：公司正在推进智能化改造。在生产端，通过自动化

设备实现关键工艺节点的智能监控和自动优化，确保产品质

量稳定。在研发环节，公司也在深化 AI在技术开发与优化过

程中的应用，持续提升研发创新能力、研发效率和成果转化

率。


